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Electric HydroPulse, conception industrielle

Les buses de pulvérisation HydroPulse® a commande électrique

assurent des volumes précis d’ingrédients et de composés coliteux

sont pulvérisés directement sur la cible de traitement, avec les déchets de
surpulvérisation pratiquement éliminés. Ces buses de pulvérisation
industrielles peuvent étre jumelées a la buse FlexFlow™ systéme de con-
tréle de précision de pulvérisation qui fournit un controle ultime de la
synchronisation, ce qui permet d’obtenir couverture uniforme méme si la
vitesse du convoyeur est ajustée.

Principales caractéristiques

Hydropulse® Electric - Conception Industrielle

Connection d’entrée de lig- 1/8”, NPT ou BSPT, ou 1/2" tri-clamp )
uide
Débit maximale 3.8 LPM

Pression nominale maximale |20.7
Classe d’isolation thermique |F (155°C/311°F)
Puissance 10.4W @24 VDC

INOIYLD313

Fréquence maximale du cycle | 50 cycles/sec

Conception de buse Composants en contact avec le fluide en acier
inoxydable, joints en Viton®

Embouts interchangeables B], BJH et CW

Fonctionnement

Les buses de pulvérisation électriques HydroPulse
(EHPi) n’ont pas besoin d’une source d’air comprimé
et sont capables d’activer et de désactiver jusqu’a
50 cycles par seconde. Ces caractéristiques offrent
la possibilité d’utiliser un cycle a haute fréquence
connu sous le nom de modulation de largeur d'im-
pulsion (MLI) pour faire varier le débit de liquide

a pression d’alimentation constante avec peu de
changement dans la performance de pulvérisation
en ajustant le cycle de travail. Lorsque le cycle de
pulvérisation est assez fréquent, I'uniformité de
couverture est maintenue parce que la durée entre
les impulsions de pulvérisation sont suffisamment
courtes pour qu’il n'y ait pas des lacunes dans la

couverture de pulvérisation
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Applications

OI?ERATIONS DE PRODUCTION DE BOIS D'IN-
GENIERIE (exemple d’application industrielle)

- Appliquer PMDI ou résin lignine phénol for-
maldéhyde (LPF)

- Appliquer de la cire molle, de la cire de suif ou de
la cire émulsifiante dans le mixeur

- Ajouter de I'humidité de surface avant de presser
les panneaux

- Appliguer un agent de démoulage mélangé sur les
nattes, les cailles ou bandes de presse lors de
I'utilisation de résines PMDI

- Marquer les lignes de clous sur les panneaux de
copeaux orientés (OSB)

Taux de débits

Embouts a jet plat

BENEFICES

- Garantir une application précise et réduire les
déchets

- Intégrer le tonnage ou la vitesse de la ligne
pour maintenir I'uniformité de couverture lorsque
les variables changent

- Réduire I'utilisation de résines, de cires ou
d’agents de démoulage colteux en appliquant le
volume exact requis.

- Appliquer la quantité optimale d’humidité de
surface pour augmenter la production en
diminuant le temps passé dans la presse

- Passage en toute confiance a des produits
MDI entiérement en polymeére avec protection
anti-adhérente de la presse

- Eliminer I'air comprimé de la plupart des
opérations de prépresse et de cire
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BJO5 1.139 0.624 | 0.805 | 0.953 | 1.139 | 1.611 2.547 3.602 4.411 5.094
Embouts a cone plein
Litres per minute @ BAR
Tip K factor 0.5 0.7 1 2 3 5 10 20
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