Grand impact / Jet étroit

CARACTERISTIQUES PARAMETRES DU JET
* Fabrication monobloc / robuste + Jet plat sans atomisation, étroitet a
« Passage direct pour moins de haut impact _
bouchages + Surface de déflection en forme de
cuillere.

* R ds mal
accords males Forme du jet: Jet plat

Angles du jet: 15°, 25°, 35°, 40°, 50°
Débits: de 0,76 a 177 I/min
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Jet plat 50° Métal Plastique
Les dimensions sont approximatives - Contactez BETE pour vos applications spécifiques
SPN Jet plat - Débits et dimensions
Angles de pulvérisation: 15°, 25°, 35°, 40° et 50° - Raccords de 1/4" a 3/4" BSP ou NPT
Débit en litres par minute )
Diam Angle de Dim. (mm)
Racc | Réf. Angles | Coef. | 0,7 1 2 3 4 5 10 15 orifice déflection métal
" e mm
méle | Buse disponibles | K bar bar bar bar bar bar bar bar | (M |iseo5035040050°| A B G
1/8 | SPN 04 35° 0.91 0.76 0.91 1.29 1.58 1.82 2.04 2.88 3.53 1.24 15° 17.8 12.7 14.2
SPN 10 [15°35°  50° 228 1.91 2.28 3.22 3.95 4.56 5.10 7.21 8.83 198 |5° 35°  55°
14 | SPN20 [15°35°  50°| 4.56 3.81 4.56 6.45 7.89 9.12 10.2 14.4 17.7 277 |5°  35°  45°508 204 19.1
SPN 25 50°| 5.70 4.77 5.70 8.06 9.87 11.4 127 18.0 22.1 3.05 50°
SPN 40 |25° 50°| 9.12 7.63 9.12 12.9 15.8 18.2 20.4 288 35.3 3.96 20° 45°
SPN 20 35° 456 3.81 456 6.45 7.89 9.12 10.2 14.4 17.7 2.77 30°
SPN 25 35° 5.70 4.77 5.70 8.06 9.87 11.4 12.7 18.0 221 3.05 28°  45°
SPN 30 [15°35° 6.84 5.72 6.84 9.67 11.8 137 15.3 216 26.5 318 |5°  28°
SPN 40 [15°35°40°50°| 9.12 7.63 9.12 12.9 15.8 18.2 20.4 28.8 35.3 396 |5°  35°35°50°
SPN 50 35° 40° 11.4 9.53 11.4 16.1 19.7 2238 25.5 36.0 441 434 23°33°
SPN 60 [15°35°40°50°| 13.7 11.4 13.7 19.3 237 27.3 30.6 432 53.0 475 |5  20°33°35°
38 | spN 70 40° 16.0 13.3 16.0 226 276 319 357 50.4 61.8 5.16 29°  |76.2 287 254
SPN 80 [15°35°40°50°| 18.2 15.3 18.2 258 316 36.5 40.8 57.7 70.6 531 |5°  25°26°35°
SPN 90 40° 20.5 17.2 20.5 29.0 355 41.0 45.9 64.9 79.4 5.54 28°
SPN 100 [15°35°40°50°| 22.8 19.1 228 322 39.5 456 51.0 72.1 88.3 594 |5°  25°28°40°
SPN 120 [15°35°  50°| 27.3 229 27.3 38.7 47.4 54.7 61.1 86.5 106 714 |50 25° 400
SPN 125 50°| 285 238 285 403 493 57.0 63.7 90.1 110 6.76 38°
SPN 160 50° 365 305 36.5 51.6 63.2 72.9 81.5 115 141 7.54 250 37°
SPN 200 50°| 456 38.1 456 64.5 78.9 91.2 102 144 177 8.33 32°
SPN 60 [15°35° 13.7 11.4 13.7 19.3 237 27.3 30.6 432 53.0 475 |50 27°
SPN 80 [15°35°  50°| 182 15.3 18.2 258 316 36.5 408 57.7 706 531 |50 25°
12 | sPN 100 [15°35° 22.8 19.1 22.8 322 39.5 45.6 51.0 721 88.3 594 |5° 19° 114 35.1 31.8
SPN 140 [15°35°  50°| 31.9 26.7 31.9 45.1 55.3 63.8 71.3 101 124 752 |50 25°  40°
SPN 160 [15°35°  50°| 36.5 30.5 36.5 51.6 63.2 72.9 81.5 115 141 792 |5 25°  40°
SPN 160 35° 36.5 30.5 36.5 51.6 63.2 72.9 815 115 141 7.92 23°
34 | SpN 200 |15° 35° 456 38.1 45.6 64.5 78.9 91.2 102 144 177 833 |5° 220 B Ry

Débit  (!min) = K bar
Matériaux standards: Laiton, aciers inoxydables 303 et 316, PVC et PTFE

L'angle du jet pulvérisé varie en fonction de la pression - Contactez BETE pour les applications spécifiques
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